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@) Diibel

@ Zur Schaffung eines Dibels fiir Mauerwerk, Beton und 26 14 1 25 2 7 24 13 2
dgl., welicher fiir mehrere Durchmesserbereiche von Monta- \ SNy
geschrauben geeignet sein soll, wird vorgeschlagen, daB der F
Dibel (1) gegeneinander versetzte Langsschlitze (8 bis 13)
aufweist, welche wechselweise jeweils eine Stirnseite (23, -
26) des Dubels (1) durchsetzen und in mindestens vier 0\
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zusammenhédngende Segmente (2 bis 7) unterteilt ist, wobei
jedes Segment (2 bis 7) im Bereich der beiden Stirnseiten
(23, 26) gegeniberliegend versetzt je eine elastische Verbin- / J] Ji 7
dungsstelle (14 bis 19) zum jeweiligen Nachbarsegment 72 1% 20 21 22 5 6 11/ 15/
aufweist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Diibel fiir Mauerwerk,
Beton und dgl. gemiB den oberbegrifflichen Merkmalen
des Patentanspruches 1.

Ublicherweise werden Diibel aus Kunststoff oder
Metall verwendet, welche mehrere am Vorderende des
Diibels vorgesehene Lingsschlitze aufweisen und beim
Anziehen der eingesetzten Schraube die vorderen Dii-
belenden radial nach auBen gepreBt werden und somit
der Diibel samt Schraube in der Montagebohrung fest-
geklemmt wird. Ferner gibt es Diibel, welche nach dem
sog. Ausknicksystem funktionieren: Der Diibel ist an
der Hinterseite geschlossen, so daB beim Anziehen der
Schraube durch die Verkiirzung des Diibels eine Aus-
bauchung erreicht wird und somit ein Festklemmen in
der Haltebohrung. Die derzeit bekannten Diibelausfiih-
rungen sind jeweils nur fir einen bestimmten Schrau-
bendurchmesser geeignet; fiir die diversen Montagear-
beiten ist daher immer ein umfangreiches, millimeter-
weise abgestuftes Sortiment an Diibeln fiir die unter-
schiedlichen Durchmesserbereiche erfordertich.

Demzufolge liegt der Erfindung die Aufgabe zugrun-
de, einen "Multi-Diibel” zu schaffen, welcher fiir mehre-
re Durchmesserbereiche geeignet ist.

Diese Aufgabe wird geldst durch einen Diibel mit den
Merkmalen des Patentanspruches 1.

Dadurch, daB der Diibel aus mindestens vier elastisch
zusammenhingenden Segmenten besteht, wobei jedes
Segment an der Vorder- und Riickseite gegeniiberlie-
gend je eine Verformungsachse in Art eines Scharniers
oder eines elastischen Gelenkes aufweist, kann der Dii-
bel an beiden Stirnseiten auseinandergezogen bzw. zu-
sammengedriickt werden, wobei jedes der Segmente
gleichzeitig um die gegeniiberliegenden Gelenk- bzw.
Verformungsachsen verformt wird und dabei die Au-
Benform des Diibels eine kegelstumpfférmige oder zy-
lindrische Form annimmt. Damit wird erreicht, daB sich
der erfindungsgemiBe Diibel verschiedenen Bohrungs-
durchmessern im Mauerwerk anpaBt und somit eine
einzige DiibelgroBe fiir unterschiedliche Schrauben-
durchmesser geeignet ist. Durch das Eindrehen der
Schraube wird der Diibel — #dhnlich wie bei herkémmli-
chen Bauarten — in der Bohrung gespreizt und somit
der Halteeffekt erzielt.

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind Gegenstand der
Unteranspriiche.

Nachfolgend werden mehrere Ausfithrungsbeispiele
des erfindungsgemiBen Diibels an Hand der Zeichnun-
gen ndher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 bis 3 einen Diibel in Seiten-, Drauf- und Stirn-
ansicht;

Fig. 4 und 5 einen Diibel in vereinfachter Ausfiihrung
in Seiten- und Stirnansicht;

Fig. 6 und 7 einen Diibel mit umfangsseitigen Sperr-
kanten in Seiten- und Stirnansicht;

Fig. 8 bis 11 einen aus linglichen Materialabschnitten
hergestellten Diibel in Seiten-, Drauf- und Stirnansicht
sowie als Abwicklung;

Fig. 12 und 13 einen aus einer zusammenhingenden
Dreiecksform hergesteliten Diibel in Drauf- und Seiten-
ansicht;

Fig. 14 und 15 einen aus der Form gemiB Fig. 12 und
13 gefalteten Diibel jedoch mit rundem Querschnitt in
Seiten- und Stirnansicht;

Fig. 16 und 17 einen Diibel gemiB Fig. 14 und 15, der
in eine Bohrung eingesetzt ist;
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Fig. 18 und 19 eine gem4B Fig. 1 bis 3 abgewandelte
Ausfithrung mit kegelstumpfférmiger Grundform in
Seiten- und Stirnansicht.

Wie aus Fig. 1 bis 3 erkennbar, weist ein Dibel 1
mehrere Lingsschlitze 8,9, 10, 11, 12, 13 auf, durch wel-
che der Diibel 1 in beispielsweise sechs zickzackférmig
zusammenhingende Segmente 2, 3, 4, 5, 6, 7 unterteilt
wird, welche an ihren Enden jeweils gegeniiberliegend
mit dem Nachbarelement mittels elastischer Uberginge
oder Verbindungsstellen 14, 15, 16, 17, 18, 19 verbunden
sind. Diese Verbindungsstellen 14 bis 19 sind jeweils
zwischen dem geschlossenen Ende der Liangsschlitze 8
bis 13 und den jeweiligen Stirnseiten 23 und 26 ausgebil-
det und beim Aufspreizen verformbar. Hierzu nehmen
die Lingsschlitze 8 bis 13 etwa neunzig Prozent der
Diibellinge ein. Der Diibel 1 weist ferner am Umfang —
wie an sich bekannt — mehrere zahnartige Ausnehmun-
gen 20, 21, 22 auf, um die Haltekraft in der Montageboh-
rung zu erhéhen. Wie aus den Fig. 1 und 2 ersichtlich,
sind die Langsschlitze 8, 9, 10, 11, 12, 13 nicht durchge-
hend ausgefiihrt, sondern enden jeweils gegeniiberlie-
gend versetzt kurz vor der jeweiligen Stirnfliche. Der
Diibel 1 weist von der hier rechten Stirnseite 23 ausge-
hend eine zentrale Bohrung 24 zur Aufnahme einer
Schraube oder eines Nagels auf, welche in der Einsetz-
richtung sich kegelformig verjiingt. Dieser Kegelbe-
reich 25 dient zur Spreizung des Diibels 1 an der hier
linken Diibelspitze 26, wodurch sich die hier von links
von der Stirnseite 26 eingearbeiteten Lingsschlitze 8, 12
(und verdeckt 10) V-férmig aufweiten. Der Diibel 1 ist
im Gegensatz zu bekannten, nur im Spitzenbereich
spreizbaren Diibeln an beiden Stirnseiten 23 und 26
aufspreizbar, wie dies durch die Pfeile a und b angedeu-
tet ist, und aus diesem Grund fiir mehrere Schrauben-
durchmesser geeignet. Hierbei weiten sich auch die un-
geradzahligen Liangsschlitze 13, 11 (und verdeckt 9)
V-férmig auf. Der Diibel 1 kann durch die von beiden
Stirnflichen 23 und 26 aus wechselweise eingearbeite-
ten Langsschlitze 8 bis 13 in radialer Richtung ziehhar-
monikaartig auseinandergezogen werden (vgl. auch
Fig. 4), wobei die einhiillende duBere Form im wesentli-
chen zylinderformig bleibt. Wie in Fig. 3 erkennbar,
muB die Diibelform nicht exakt rund sein, vielmehr kann
dieser auch z. B. eine angeniherte Sechskantform an-
nehmen.

Die Fig. 4 und 5 zeigen eine vereinfachte korbartige
Ausfiihrung des Diibels 1, wobei die einzelnen Diibel-
segmente 2,3,4,5,6,7 in einem Schnitt, quer zur Lings-
richtung betrachtet, unterschiedliche Querschnittsfor-
men, z. B. Dreiecke, Trapeze aufweisen kénnen. Auf-
grund des an beiden Diibelstirnenden 23, 26 unter-
schiedlich verformbaren Durchmessers kann der Diibel
auch eine kegelstumpfformige Form einnehmen. Fig. 4
zeigt den Diibel schematisch in seiner Grundposition,
wobei dieser aufgrund der elastischen Verbindungsstel-
len 14, 15, 16, 17, 18, 19 zusammendriickbar ist und so in
einem gebohrten Montageloch durch die radiale Feder-
wirkung festgeklemmt wird. Ein Mitdrehen bei Beginn
der Einschraubung wird so ausgeschaltet. Es sei darauf
hingewiesen, daB die Verbindungsstellen 14 bis 19 hier
gegeniiber der Ausfiihrung in Fig. 1 bis 3 schmiler als
radial ausgerichtete Stege ausgefiihrt sind und damit
elastischer sind.

Die Fig. 6 und 7 zeigen einen Diibel mit am Umfang
angeordneten zahnartigen Sperrkanten 27, welche auch
— wie dargestellt — schraubenférmig ausgebildet sein
konnen. Diese Sperrkanten 27 sind vor allem fiir weiche
Materialien, in welchen der Diibel halten soll, geeignet.
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Die iibrigen Bauteile sind mit den gleichen Bezugszei-
chen wie in den vorausgehenden Figuren bezeichnet.

Die Spreizung des beschriebenen Diibels erfolgt, im
Unterschied zu den bisher bekannten Diibelformen,
gleichzeitig tiber dessen ganzen Linge bzw. paBt sich, je
nach dem Zustand der Montagebohrung dieser optimal
an. Dadurch ergibt sich eine wesentlich gréBere An-
preB- bzw. Auflagefliche, die Haltbarkeit des Diibels
wird dadurch erhéht und das Mauerwerk oder dhnliche
Baustrukturen wie Leichtbauwinde werden radial nicht
so stark belastet.

Es sei darauf hingewiesen, daB trotz der hier darge-
stetlten bevorzugten Ausfiihrung mit sechs Segmenten
und sechs Lingsschlitzen (je drei von entgegengesetz-
ten Stirnseiten aus) auch die Ausfilhrung mit vier Seg-
menten und dementsprechend vier Lingsschlitzen zum
beabsichtigten Erfolg fithrt. Ebenso ist es moglich, daB
die Segmente 2, 3,4, 5,6, 7 in Lingsrichtung schrauben-
formig ausgebildet sind bzw. von der Seite betrachtet
auch V-formig in einem stumpfen Winkel zusammenlau-
fen. Ferner ist es auch moglich, den Diibel 1 mit einem
— wie an sich bekannt — Anschlagbund an der Stirnsei-
te 23 zu versehen, womit ein zu tiefes Einbringen in die
Montagebohrung vermieden wird. Desweiteren ist es
auch moglich, den Diibel 1 selbstschneidend auszubil-
den, mit einer, wie bei einem Spiralbohrer ausgebildeten
konischen Diibelspitze 23 oder als selbstschneidende
Ganzmetallausfihrung. SchlieBlich sei noch erwihnt,
daB der Diibel 1 nicht nur mit einer Schraube befestig-
bar ist, sondern die Diibelfixierung auch durch Einschla-
gen eines Nagels erreicht werden kann; vor allem auf-
grund der Tatsache, daB sich der Diibel iiber die ganze
Linge gleichermaBen radial verformt.

Je nachdem, ob der Diibel vier, sechs oder mehr Seg-
mente aufweist, ergibt sich die Anzahl der Spreizele-
mente, so daB beispielsweise bei sechs Segmenten, eine
Dreifachspreizung erzielt wird. Vorzugsweise sollten
sechs Segmente 2, 3,4, 5,6, 7 ausgefiihrt werden, da dann
der Diibel 1 eine exakte statisch bestimmte Verformbar-
keit aufweist. Selbstverstindlich sind auch mehr als
sechs Segmente denkbar, der Diibel ist dann allerdings
statisch unbestimmt und wird auch relativ weich.

Wird der Diibel 1 von der Stirnseite 23 aus in Achs-
richtung betrachtet (Fig. 5), sind die einzelnen elasti-
schen Uberginge oder Verbindungsstellen 14, 15, 16, 17,
18, 19 in einem Winkel zueinanderstehend erkennbar,
welcher bei sechs Segmenten 2, 3, 4, 5, 6, 7 60 Grad
betrigt; bei mehr als sechs Segmenten 2, 3, 4, 5, 6, 7 360
Grad/n (n .. Anzahl der Segmente). Dieser Teilungs-
winkel muB allerdings nicht gleich groB sein; es kann fiir
bestimmte Einsatzzwecke auch eine unterschiedlich
breite Segment-Teilung vorgesehen werden.

Weiters sei noch erwihnt, daB die beispielsweise pris-
matischen Querschnitte der sechs Segmente 2, 3,4,5,6,7
gemiB Fig. 4 iiber deren gesamte Linge vorzugsweise
gleich groB sind, jedoch auch in Montagerichtung der
Querschnitt linear zunehmend ausgebildet sein wird, zur
Erhdhung der Spreizwirkung durch die Montageschrau-
be. SchlieBlich sei noch die Méglichkeit beschrieben, das
erfindungsgemiBe Diibelsystem zur Konstruktion von
sog. Zuganker-Diibeln zu verwenden, wobei ein oder
mehrere kegelstumpfférmige Spreizanker den Diibel
von der Mitte her radial durch Einschlagen oder Einzie-
hen mittels Spannschraube aufweiten und ihn so {iber
dessen gesamte Lange im Bohrloch festklemmen. Die
Zuganker-Diibel weisen ein Innengewinde auf und kén-
nen aus Metall oder Kunststoff ausgefiihrt sein. Da sich
mit Anderung des Innendurchmessers auch die Gewin-
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desteigung 4ndert, besteht auch die Maglichkeit als
Montageschrauben selbstfurchende Schrauben zu ver-
wenden, wobei das Innengewinde in den Diibeln entfal-
len kénnte.

In den Fig. 8 bis 11 ist eine besonders einfache Aus-
fiihrungsform eines Diibels 31 dargestellt, welche keine
aufwendige SpritzguBform erfordert und aus Material-
abschnitten 32 von einer Stange z. B. aus Nylon mit
dreieckigem oder prismatischen Querschnitt und der
Materialstarke s gefertigt werden kann. Die weiteren
Bauteile sind wie in den vorausgehenden Figuren be-
zeichnet. GemiB den Fig. 8 bis 11 besteht dieser einfa-
che Diibel 31 aus sechs gleichen Segmenten 2,3,4,5,6,7,
welche an den jeweils dazwischenliegenden elastischen
Verbindungsstellen 14, 15, 16, 17, 18, 19 V-férmige Aus-
nehmungen 33 aufweisen (siehe die Abwicklung hierzu
in verkleinertem und vergroBertem MaBstab in Fig. 11).
Je drei dieser Verbindungsstellen befinden sich nach
dem Zusammenfalten an den Verbindungsstellen 14 bis
19 (dhnlich dem zickzackartigen Zusammenklappen ei-
nes Zollstocks) an der hier rechten Stirnseite 23 und drei
an der gegeniiberliegenden, die Spitze bildenden Stirn-
seite 26 des Diibels 31. Dieser Diibel 31 kann daher
leicht aus dem langlichen Stababschnitt 32 (Fig. 11) ge-
fertigt werden, wobei nach dem Falten zu einem korbar-
tigen Gebilde die jeweils eine Hilfte des Segmentes 2
bildenden Endflachen 34 und 35 des Materialabschnittes
32 zusammengeschweiBt werden. Auch besitzt der Dii-
bel 31 eine sich verjiingende pyramidenférmige, zen-
trisch angeordnete Ausnehmung 24 zur Erhéhung der
Spreizwirkung der in Montagerichtung eingeschraub-
ten Schraube bzw. des Nagels. Der Bohrungsdurchmes-
ser D fiir die Montagebohrung z. B. in einer Wand be-
trigt dabei etwa Schrauben- bzw. Zentralbohrungs-
durchmesser d + 2,3 x s, wie aus Fig. 10 ersichtlich ist.

In den Fig. 12 und 13 ist hierzu wiederum eine abge-
wandelte Ausfithrung des Diibels 31 dargestellt, die eine
zusitzliche VerschweiBung der Enden 34 und 35 ein-
spart. Aufgrund der leichten Verformbarkeit und Falt-
barkeit der Diibelkonstruktion kann zu dessen Herstel-
lung eine flache SpritzguBform verwendet werden, bei
welcher die sechs Segmente 2, 3,4, 5,6, 7 in einer Ebene
liegen. Die Fig. 12 und 13 zeigen einen derartigen, einer
ebenen SpritzguBform entnommenen Diibel 31, welcher
in Fig. 10 in zusammengefaltetem Zustand dargestelit
ist. Der Diibel wird dabei so produziert, daB die hier
sechs Verbindungsstellen 14, 15, 16, 17, 18, 19 als diinne
Ubergangsstellen (sog. Foliengelenke) zwischen den
Segmenten 2, 3, 4, 5, 6, 7 ausgebildet sind und die Falt-
achsen bilden. Die Segmente 2, 3, 4, 5, 6, 7 weisen ferner
zur Bildung des sich verjiingenden inneren Kegel- bzw.
Pyramidenteiles 25 schrige Abflachungen auf, wie dies
an der linken Ecke bezeichnet ist. Die Diibel werden aus
der SpritzguBBform, wie in Fig. 12 dargestellt, als Drei-
ecksform entnommen und kdnnen so auch im Stapel
platzsparend verpackt in den Verkehr gebracht werden;
der Endverbraucher faltet dann bei Montage durch te-
traederformiges Aufstellen, wobei die Verbindungsstel-
len 14, 16, 18 in Fig. 12 die Tetraederspitze darstellen,
den Diibel 31 korbartig wie eine Feder zusammen, wel-
cher dann in die Montagebohrung eingesteckt werden
kann und sich dort radial bereits vor Eindrehung der
Schraube festklemmt. Der Querschnitt des Diibels ist
beispielsweise ein gleichseitiges Dreieck, kann aber
auch, wie bereits erwihnt, gekriimmte AuBenflichen
aufweisen.

Die Fig. 14 bis 17 zeigen eine dhnliche Ausfiihrung
wie in den Fig. 4 und 5, jedoch mit radienférmiger Aus-
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bildung der elastischen Verbindungsstellen 14 bis 19
zwischen den Segmenten 2 bis 7. Dies ergibt eine hohe
Dauerfestigkeit bei mehrfachem Einsatz des Diibels.
Die Liangsschlitze 8 bis 13 sind hierbei gegeneinander
gerichtet V-formig ausgebildet und weisen jeweils zur
Verbindung der benachbarten Segmente 2 bis 7 Verbin-
dungsstege 40 auf, die je nach Anordnung in Axialrich-
tung des Dibels eine mehr oder minder konische Au-
Benform des Diibels herstellen. Durch diese Vorfor-
mung des Diibels 1 in einer Kegelstumpfform 148t sich
eine platzsparende Lagerung und Bevorratung sowie
einfachste Verpackung durch Ineinanderschichtung der
kegelstumpfformigen Diibel erreichen. Beim Eindrehen
der Schraube oder des Befestigungsnagels werden diese
relativ diinnen Verbindungsstege zur Erleichterung der
Montage gedehnt oder zerrissen und ermoglichen so-
dann eine ungehinderte radiale Ausdehnung des Diibels.
Wie in Fig. 14 dargestellt, wird durch die Verbindungs-
stege 40 die Diibelspitze 26 zusammengehalten, so daB3
sich der Diibel leicht in die angedeutete Montageboh-
rung einfiihren l14B8t. Beim weiteren Eintreiben in die
Montagebohrung wird dann die entgegengesetzte
Stirnseite im Bereich der elastischen Verbindungsstellen
13, 17 und 19 in radialer Richtung zusammengedriickt,
so daB sich in der Montagebohrung ein fester Sitz des
Diibels ergibt. Diese Einbausituation ist in Fig. 16 dar-
gestellt, wobei sich die einzelnen Lingsschlitze 8 bis 13
durch das Eintreiben in die Montagebohrung zu einem
spitzeren Winkel hin verengt haben und sich aufgrund
der Elastizitat des Diibelmaterials, bevorzugt Kunst-
stoff an die Bohrungswandung anlegen. Beim Einsetzen
der Montageschraube werden dann die vorderen Enden
im Bereich der elastischen, geradzahligen Verbindungs-
stellen 14, 16, 18 nach auBen gedriickt und somit ein
fester Sitz in der Montagebohrung erreicht.

In den Fig. 18 und 19 ist ein Diibel mit etner ahnlichen
AuBenform wie in den Fig. 1 bis 3 dargestellt, jedoch
dhnlich wie in den Fig. 14 bis 17 im Bereich der hinteren
Stirnseite 23 radial nach auBen vorgespannt, so daB sich
unter Bildung von V-férmigen Lingsschlitzen 9, 11 und
13 eine kegelstumpfformige AuBenform ergibt. Die von
der anderen Stirnseite eingearbeiteten Lingsschlitze 8,
10 und 12 sind dahingegen im unbelasteten Zustand par-
allel zueinander verlaufend ausgebildet, so daB sich bei
der Montage die vorderen Enden unter Aufweitung der
Lingsschlitze 8, 10 und 12 radiat nach auBen aufsprei-
zen. Diese Diibelform ist ebenso fiir mehrere Durch-
messerbereiche von Schrauben geeignet und weist, wie
bei den Fig. 14 bis 17 erldutert, eine leichtere Montier-
barkeit durch leichteres Einsetzen aufgrund der koni-
schen AuBenform auf. Durch das radiale Aufspreizen an
der Stirnflache 23 ergibt sich nach dem Eindriicken des
Diibels in die Montagebohrung ebenfalls ein radiales
Abspreizen der hinteren Enden und damit ein fester
Sitz, so daB ein Mitdrehen des Diibels verhindert wird.
Dariiber hinaus 4Bt sich diese Diibelform ebenfalls
durch Ineinanderschichtung der einzelnen kegelstumpf-
formigen Diibel kompakter und einfacher verpacken,
beispielsweise in einer Art Stangenmagazin. Hierdurch
wire beispielsweise eine bessere Handhabung bei ei-
nem automatischen Setzen von Diibeln mit Hilfe eines
Elektro- oder Druckluftwerkzeuges moglich.

Patentanspriiche
1. Diibel fiir Mauerwerk, Beton und dgl. mit mehre-

ren, in Lingsrichtung des Diibels angeordneten
Langsschlitzen, sowie einer Zentralbohrung zur
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Aufnahme eines Befestigungselementes, insbeson-
dere einer Montageschraube, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Diibel (1, 3t) gegeneinander ver-
setzte Lingsschlitze (8, 9, 10, 11, 12, 13) aufweist,
welche wechselweise jeweils eine Stirnseite (23, 26)
des Diibels (1, 31) durchsetzen und in mindestens
vier zusammenhingende Segmente (2, 3, 4, 5, 6, 7)
unterteilt ist, wobei jedes Segment (2 bis 7) im Be-
reich der beiden Stirnseiten (23, 26) gegeniiberlie-
gend versetzt je eine elastische Verbindungsstelle
(14, 15, 16, 17, 18, 19) zum jeweiligen Nachbarseg-
ment aufweist.

2. Diibel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Langsschlitze (8,9. 10. 11, 12, 13) am Diibel-
umfang mit gleichmiaBiger Teilung gegeneinander
versetzt sind.

3. Diibel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Lingsschlitze (8. 9. 10, 11, 12, 13)
sich liber etwa 90% der Dibellange erstrecken.

4. Diibel nach einem der Anspruche t bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB sechs Langsschlitze (8, 9, 10,
11,12, 13) vorgesehen sind.

5. Diibel nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Lingsschlitze (8, 9, 10, 11,
12, 13) in unbelastetem Zustand parallel zueinander
verlaufend ausgerichtet sind.

6. Diibel nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Lingsschlitze (8, 9, 10, 11,
12, 13) in unbelastetem Zustand V-férmig ausgebil-
det sind.

7. Diibel nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verbindungsstellen (14 bis
19) weniger als 10% der Diibellinge einnehmen.

8. Diibel nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die Verbindungsstellen (14 bis 19) als diinnwan-
dige, radial ausgerichtete Stege ausgebildet sind.

9. Diibel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verbindungsstellen (14 bis
19) radienférmig mit etwa gleicher Wandstirke wie
die Segmente (2 bis 7) ausgebildet sind.

10. Diibel nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daB die Segmente (2 bis 7)
einen kreisbogenférmigen, prismatischen oder run-
den Querschnitt aufweisen.

11. Diibel nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daB die Segmente (2 bis 7) in
Lingsrichtung des Diibels (1) schraublinienférmig
ausgerichtet sind.

12. Diibel nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, daB die duBere Grundform
des Diibels (1) zylindrisch ausgebildet ist.

13. Diibel nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, daB die duBere Grundform
des Diibels (1) in unbelastetem Zustand kegel-
stumpfférmig ausgebildet ist.

14. Diibel nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daB am AuBenumfang des
Diibels (1) zahnartige Sperrkanten (27) vorgesehen
sind.

15. Diibel nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, daB der Diibel eine metalli-
sche Spitze in Form einer Bohrerspitze aufweist.

16. Diibel nach einem der Anspriiche 1 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, daB zwischen benachbarten
Segmenten (2 bis 7) Verbindungsstege (40) vorge-
sehen sind.

17. Diibel nach einem der Anspriiche 1 bis 16, da-
durch gekennzeichnet, daB der Diibel (31) aus ei-
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nem linglichen Materialabschnitt (32) durch Falten
um die durch Ausnehmungen (33) gebildeten elasti-
schen Verbindungsstellen (14 bis 19) hergestellt ist.

18. Diibel nach einem der Anspriiche 1 bis 16, da-
durch gekennzeichnet, daB der Diibel (31) als ebe- 5
nes SpritzguBteil hergestellt ist, das durch Aufklap-
pen um die Verbindungsstellen (14 bis 19) zur Dii-
belform hergestellt ist.
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